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MUESTREO DE AUDITORIA

La Norma Internacional de Auditoria (NIA) 530, Muestreo de auditoria, debe interpretarse
conjuntamente con la NIA 200, Objetivos globales del auditor independiente y realizacion de
la auditoria de conformidad con las Normas Internacionales de Auditoria.

Las Normas “NIA-ES”, “NIGC 1-ES” y “NIGC 2-ES” reproducen, con el permiso de la Federacion
Internacional de Contadores (IFAC), la totalidad o parte de la Traduccién Autorizada al espariol
de la norma internacional correspondiente y las modificaciones de concordancia que le
afectan emitidas por el Consejo de Normas Internacionales de Auditoria y Aseguramiento
(IAASB), vy publicadas por la IFAC en inglés. La Traduccién autorizada fue realizada con el
permiso de IFAC por el Instituto de Censores Jurados de Cuentas de Espafia (ICICE), con la
participacién, entre otros, del Instituto de Contabilidad y Auditoria de Cuentas (ICAC) y del
Consejo General de Economistas (CGE). Se permite la reproduccién dentro de Espafa en
espanol y exclusivamente para propdsitos no comerciales. Todos los otros derechos
existentes quedan reservados. El texto aprobado de todas las Normas Internacionales de
Auditoria y Gestion de la Calidad es el publicado por IFAC en inglés. IFAC no asume
responsabilidad alguna respecto a la exactitud e integridad de la traduccidn o de las acciones
gue puedan resultar. Puede obtener mas informacién de la Federacion Internacional de
Contadores (IFAC) en www.ifac.org o escribiendo a permissions@ifac.org.”
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MUESTREO DE AUDITORIA

Introduccion

Alcance de esta NIA

1.

Esta Norma Internacional de Auditoria (NIA) es de aplicacién cuando el auditor ha
decidido emplear el muestreo de auditoria en la realizacion de procedimientos de
auditoria. Trata de la utilizaciéon por el auditor del muestreo estadistico y no estadistico
para disefar y seleccionar la muestra de auditoria, realizar pruebas de controles y de
detalle, asi como evaluar los resultados de la muestra.

Esta NIA complementa la NIA 500%, que trata de la responsabilidad que tiene el auditor
de disenar y aplicar procedimientos de auditoria para obtener evidencia de auditoria
suficiente y adecuada para poder alcanzar conclusiones razonables en las que basar su
opinién. La NIA 500 proporciona orientaciones sobre los medios de los que dispone el
auditor para la seleccién de elementos a comprobar, entre los que se incluye el muestreo
de auditoria.

Fecha de entrada en vigor

3.

(Apartado suprimido).

De acuerdo con la Resolucion del Instituto de Contabilidad y Auditoria de Cuentas, de
11 de abril de 2024, por la que se publica la actualizacién de esta Norma Técnica de
Auditoria, esta Norma sera de aplicacion obligatoria en el desarrollo de los trabajos de
auditoria de cuentas referidos a cuentas anuales o a otros estados financieros
correspondientes a ejercicios econdmicos que se inicien a partir del 1 de enero de
2024. En todo caso, serd de aplicacién a los trabajos de auditoria de cuentas
contratados o encargados a partir del 1 de enero de 2025, independientemente de los
ejercicios econdmicos a los que se refieran los estados financieros objeto del trabajo.

Objetivo

4.

El objetivo del auditor, al utilizar el muestreo de auditoria, es proporcionar una base
razonable a partir de la cual alcanzar conclusiones sobre la poblacidon de la que se
selecciona la muestra.

Definiciones

5.

A efectos de las NIA, los siguientes términos tienen los significados que figuran a
continuacién:

(a)

(b)

(c)

Muestreo de auditoria (muestreo) — Aplicacion de los procedimientos de auditoria a
un porcentaje inferior al 100% de los elementos de una poblacion relevante para la
auditoria, de forma que todas las unidades de muestreo tengan posibilidad de ser
seleccionadas con el fin de proporcionar al auditor una base razonable a partir de la
cual alcanzar conclusiones sobre toda la poblacién.

Poblacién — Conjunto completo de datos del que se selecciona una muestra y sobre
el que el auditor desea alcanzar conclusiones.

Riesgo de muestreo — Riesgo de que la conclusidn del auditor basada en una muestra
pueda diferir de la que obtendria aplicando el mismo procedimiento de auditoria a
toda la poblacién. El riesgo de muestreo puede producir dos tipos de conclusiones
erréneas:

1

NIA 500, Evidencia de auditoria.

3 NIA-ES 530



MUESTREO DE AUDITORIA

(i) En el caso de una prueba de controles, concluir que los controles son mas
eficaces de lo que realmente son, o en el caso de una prueba de detalle, llegar a
la conclusidon de que no existen incorrecciones materiales cuando de hecho
existen. El auditor se preocupard principalmente por este tipo de conclusion
erronea debido a que afecta a la eficacia de |a auditoria y es mas probable que
le lleve a expresar una opinién de auditoria inadecuada.

(i) En el caso de una prueba de controles, concluir que los controles son menos
eficaces de lo que realmente son o, en el caso de una prueba de detalle, llegar a
la conclusidon de que existen incorrecciones materiales cuando de hecho no
existen. Este tipo de conclusidén errénea afecta a la eficiencia de la auditoria
puesto que, generalmente, implica la realizacidn de trabajo adicional para
determinar que las conclusiones iniciales eran incorrectas.

(d) Riesgo ajeno al muestreo — Riesgo de que el auditor alcance una conclusién erréonea
por alguna razén no relacionada con el riesgo de muestreo. (Ref: Apartado Al)

(e) Anomalia — Una incorreccidén o una desviacién que se puede demostrar que no es
representativa de incorrecciones o de desviaciones en una poblacién.

(f) Unidad de muestreo — Elementos individuales que forman parte de una poblacion.
(Ref: Apartado A2)

(g) Muestreo estadistico — Tipo de muestreo que presenta las siguientes caracteristicas:
(i) seleccion aleatoria de los elementos de la muestra; y

(ii) aplicacién de la teoria de la probabilidad para evaluar los resultados de la
muestra, incluyendo la medicidn del riesgo de muestreo.

El tipo de muestreo que no presenta las caracteristicas (i) y (ii) se considera muestreo
no estadistico.

(h) Estratificacidon — Divisidon de una poblacién en subpoblaciones, cada una de las cuales
constituye un grupo de unidades de muestreo con caracteristicas similares (a
menudo valor monetario).

(i) Incorreccién tolerable —Importe establecido por el auditor con el objetivo de obtener
un grado adecuado de seguridad de que las incorrecciones existentes en la poblacion
no superan dicho importe. (Ref: Apartado A3)

En el ambito de la normativa de auditoria de cuentas, la expresidn “incorreccién
tolerable” cuando se aplican técnicas de muestreo como procedimientos de
auditoria se conoce también como “error tolerable”.

(j) Porcentaje de desviacion tolerable — Porcentaje de desviacidn de los procedimientos
de control interno prescritos, determinado por el auditor con el objetivo de obtener
un grado adecuado de seguridad de que el porcentaje real de desviacion existente
en la poblacion no supera dicho porcentaje tolerable de desviacién.

Requerimientos

Disefio, tamaiio y seleccion de la muestra de elementos a comprobar

6. Al disefiar la muestra de auditoria, el auditor tendra en cuenta el objetivo del
procedimiento de auditoria y las caracteristicas de la poblacién de la que se extraerd la
muestra. (Ref: Apartados A4-A9)
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El auditor determinard un tamafio de muestra suficiente para reducir el riesgo de
muestreo a un nivel aceptablemente bajo. (Ref: Apartados A10-A11)

El auditor seleccionard los elementos de la muestra de forma que todas las unidades de
muestreo de la poblacion tengan posibilidad de ser seleccionadas. (Ref: Apartados A12-
Al13)

Aplicacion de procedimientos de auditoria

9.

10.

11.

El auditor aplicard procedimientos de auditoria, adecuados para el objetivo, a cada
elemento seleccionado.

Si el procedimiento de auditoria no es aplicable al elemento seleccionado, el auditor
aplicara el procedimiento a un elemento de sustitucién. (Ref: Apartado A14)

Si el auditor no puede aplicar los procedimientos de auditoria disefiados, o
procedimientos alternativos adecuados, a un elemento seleccionado, el auditor tratard
dicho elemento como una desviacién con respecto al control prescrito, en el caso de
pruebas de controles, o como una incorreccidn, en caso de pruebas de detalle. (Ref:
Apartados A15-A16)

Naturaleza y causa de las desviaciones e incorrecciones

12.

13.

El auditor investigara la naturaleza y la causa de cualquier desviacidn o incorreccion
identificadas, y evaluara su posible efecto sobre el objetivo del procedimiento de
auditoria y sobre otras areas de la auditoria. (Ref: Apartado A17)

En circunstancias extremadamente poco frecuentes en las que el auditor considere que
una incorrecciéon o desviacidn descubierta en una muestra es una anomalia, el auditor
obtendrd un alto grado de certidumbre de que dicha incorreccidon o desviacién no es
representativa de la poblacién. El auditor adquirira dicho grado de certidumbre mediante
la aplicacion de procedimientos de auditoria adicionales para obtener evidencia de
auditoria suficiente y adecuada de que la incorreccidn o la desviacién no afecta al resto
de la poblacion.

Extrapolacion de las incorrecciones

14.

En el caso de pruebas de detalle, el auditor extrapolard las incorrecciones encontradas en
la muestra a la poblacién. (Ref: Apartados A18-A20)

Evaluacion de los resultados del muestreo de auditoria

15.

El auditor evaluara:
(a) los resultados de la muestra; y (Ref: Apartados A21-A22)

(b) sila utilizacién del muestreo de auditoria ha proporcionado una base razonable para
extraer conclusiones sobre la totalidad de la poblacién que ha sido comprobada. (Ref:
Apartado A23)

%k %k %k
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MUESTREO DE AUDITORIA

Guia de aplicacion y otras anotaciones explicativas
Definiciones
Riesgo ajeno al muestreo (Ref: Apartado 5(d))

Al. Ejemplos de riesgo ajeno al muestreo son la utilizaciéon de procedimientos de auditoria
inadecuados, la interpretacion errénea de la evidencia de auditoria y la falta de
reconocimiento de una incorrecciéon o una desviacion.

Unidad de muestreo (Ref: Apartado 5(f))

A2. Llas unidades de muestreo pueden ser elementos fisicos (por ejemplo, cheques que
figuran en resguardos de ingreso, abonos en extractos bancarios, facturas de venta o
saldos de deudores) o unidades monetarias.

Incorreccion tolerable (Ref: Apartado 5(i))

A3. Al disefar una muestra, el auditor determina la incorreccion tolerable con el fin de
responder al riesgo de que la agregacion de incorrecciones individualmente inmateriales
pueda ser causa de que los estados financieros contengan una incorreccion material, asi
como para proporcionar un margen para las posibles incorrecciones no detectadas. La
incorreccidén tolerable se deriva de la aplicacion de la importancia relativa para la
ejecucién del trabajo?, tal y como se define en la NIA 320, a un procedimiento de muestreo
determinado. La incorreccién tolerable puede ser una cifra igual o inferior a la de la
importancia relativa para la ejecucién del trabajo.

Véase nota aclaratoria al apartado 5 (i) de esta Norma.

Disefio, tamaiio y seleccion de la muestra de elementos a comprobar
Disefio de la muestra (Ref: Apartado 6)

A4. El muestreo de auditoria permite al auditor obtener y evaluar la evidencia de auditoria
sobre una determinada caracteristica de los elementos seleccionados con el fin de
alcanzar, o contribuir a alcanzar, una conclusion con respecto a la poblacién de la que se
ha extraido la muestra. El muestreo de auditoria puede aplicarse utilizando enfoques de
muestreo estadistico o no estadistico.

A5. Al disefiar una muestra de auditoria, el auditor toma en consideracién el objetivo
especifico que se ha de lograr y la combinacidn de procedimientos de auditoria que tiene
mayor posibilidad de alcanzar dicho objetivo. La consideracién de la naturaleza de la
evidencia de auditoria que se busca y de las condiciones de posibles desviaciones o
incorrecciones, o de otras caracteristicas relativas a dicha evidencia de auditoria facilitara
al auditor la definicidn de lo que constituye una desviacidn o incorreccion y de la poblacién
gue se debe utilizar para el muestreo. En cumplimiento del requerimiento del apartado 9
de la NIA 500, cuando se realiza muestreo de auditoria, el auditor aplica procedimientos
de auditoria para obtener evidencia de que la poblacion de la que se extrae la muestra
esta completa.

A6. La consideracion por el auditor del objetivo del procedimiento de auditoria, como
requiere el apartado 6, implica tener un conocimiento preciso de lo que constituye una
desviacidn o una incorreccidn con el fin de que, en la evaluacion de las desviaciones o en
la extrapolacién de las incorrecciones, se incluyan todas, y solo, aquellas situaciones que

2 NIA 320, Importancia relativa o materialidad en la planificacién y ejecucién de la auditoria, apartado
9.
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sean relevantes para el objetivo del procedimiento de auditoria. Por ejemplo, en una
prueba de detalle relativa a la existencia de cuentas a cobrar, como puede ser una
confirmacidn, los pagos realizados por un cliente antes de la fecha de confirmacién pero
recibidos por la entidad poco tiempo después de dicha fecha, no se consideran una
incorreccidon. Asimismo, la contabilizacion en cuentas de clientes erréneas no afecta al
saldo total de las cuentas a cobrar. En consecuencia, para la evaluacion de los resultados
de la muestra de este procedimiento de auditoria especifico, puede no ser adecuado
considerar este hecho como una incorreccién, aunque pueda tener un efecto importante
en otras areas de la auditoria, como en la valoracién del riesgo de fraude o de Ia
adecuacion del deterioro de valor de créditos por operaciones comerciales.

Al considerar las caracteristicas de una poblacidn, para las pruebas de controles, el auditor
realiza una valoracion del porcentaje de desviacion esperado sobre la base de su
conocimiento de los controles o sobre la base del examen de un pequefio nimero de
elementos de la poblacién. Dicha valoracién se realiza con el fin de disefiar una muestra
de auditoria y de determinar su tamafio. Por ejemplo, si el porcentaje de desviacion
esperado es inaceptablemente elevado, el auditor decidira, normalmente, no realizar
pruebas de controles. Igualmente, en el caso de pruebas de detalle, el auditor realiza una
valoracion de la incorreccién esperada en la poblacidon. Si la incorreccion esperada es
elevada, puede ser adecuado un examen del 100% o la utilizacién de una muestra de gran
tamanfio para la realizacién de las pruebas de detalle.

Al considerar las caracteristicas de la poblacidon de la que se extraera la muestra, el auditor
puede determinar que es adecuado realizar una estratificacién o una seleccion ponderada
por el valor. En el Anexo 1 se examinan mas detenidamente la estratificacion y la seleccion
ponderada por el valor.

La decision sobre la utilizacidn de un tipo de muestreo estadistico o no estadistico es una
cuestion de juicio del auditor. No obstante, el tamafio de la muestra no es un criterio
valido para distinguir entre enfoque estadistico y no estadistico.

Tamario de la muestra (Ref: Apartado 7)

Al0.

All.

El nivel de riesgo de muestreo que el auditor esta dispuesto a aceptar afecta al tamafio
de la muestra que resulta necesario. Cuanto menor sea el riesgo que el auditor estd
dispuesto a aceptar, mayor tendra que ser el tamafo de la muestra.

El tamafio de la muestra se puede determinar mediante la aplicacion de una férmula con
base estadistica o mediante la aplicacién del juicio profesional. Los Anexos 2 y 3 indican
la influencia que suelen ejercer diversos factores en la determinacion del tamafio de la
muestra. Cuando las circunstancias sean similares, el efecto sobre el tamafo de la
muestra de factores como los que se identifican en los Anexos 2 y 3 serd similar,
independientemente de que se haya elegido un enfoque estadistico o no estadistico.

Seleccion de elementos a comprobar (Ref: Apartado 8)

Al2.

En el caso del muestreo estadistico, los elementos de la muestra se seleccionan de modo
que cada unidad de muestreo tenga una probabilidad conocida de ser seleccionada. En el
caso del muestreo no estadistico, se hace uso del juicio para seleccionar los elementos de
la muestra. Puesto que el objetivo del muestreo consiste en proporcionar una base
razonable para que el auditor extraiga conclusiones sobre la poblacién de la que se
selecciona la muestra, es importante que el auditor seleccione una muestra
representativa, de forma que se evite el sesgo, mediante la seleccidén de elementos de la
muestra que tengan caracteristicas tipicas de la poblacion.

7 NIA-ES 530
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Los principales métodos de seleccion de muestras son la seleccidn aleatoria, sistematica
e incidental. Cada uno de dichos métodos se analiza en el Anexo 4.

Aplicacion de procedimientos de auditoria (Ref: Apartados 10-11)

Al4.

A15.

Al6.

Un ejemplo de situacién en la que resulta necesario aplicar el procedimiento de auditoria
a un elemento de sustitucidn es cuando, en una prueba para la obtencion de evidencia
sobre la autorizacidn de los pagos, se ha seleccionado un cheque anulado. Si el auditor se
satisface de que el cheque ha sido correctamente anulado, de forma que no constituye
una desviacidn, se examina un sustituto adecuadamente seleccionado.

Un ejemplo de situacién en la que el auditor no puede aplicar los procedimientos de
auditoria disefiados a un elemento seleccionado es cuando se ha perdido la
documentacioén relativa a dicho elemento.

Un ejemplo de procedimiento alternativo adecuado puede ser el examen de los cobros
posteriores junto con evidencia de su procedencia y de las partidas a las que
corresponden, cuando no se haya recibido respuesta a una solicitud de confirmacién
positiva.

Naturaleza y causa de las desviaciones e incorrecciones (Ref: Apartado 12)

Al7.

Al analizar las desviaciones y las incorrecciones identificadas, el auditor puede observar
gue muchas de ellas tienen una caracteristica comun, como por ejemplo, el tipo de
transaccion, la ubicacidn, la linea de productos o el periodo de tiempo. En dichas
circunstancias, el auditor puede decidir identificar todos los elementos de la poblacién
gue tienen la caracteristica comun y extender los procedimientos de auditoria a dichos
elementos. Asimismo, dichas desviaciones o incorrecciones pueden ser intencionadas y
pueden indicar la posibilidad de fraude.

Extrapolacion de incorrecciones (Ref: Apartado 14)

A18.

AlS.

A20.

Se requiere que el auditor extrapole las incorrecciones al conjunto de la poblacién con el
fin de obtener una vision general de la magnitud de la incorreccion, pero dicha
extrapolacion puede no ser suficiente para determinar un importe que deba ser
registrado.

Cuando se haya determinado que una incorreccién es una anomalia, puede ser excluida
de la extrapolacién de las incorrecciones al conjunto de la poblacion. No obstante, sigue
siendo necesario considerar el efecto de dicha incorreccién, en caso de no haber sido
corregida, junto con la extrapolacion de las incorrecciones no anémalas.

En el caso de pruebas de controles, no es necesaria una extrapolacién explicita de las
desviaciones, ya que el porcentaje de desviacidn de la muestra es también el porcentaje
de desviacidon extrapolado al conjunto de la poblacién. La NIA 330° proporciona
orientaciones para el caso de que se detecten desviaciones con respecto a controles en
los que el auditor tiene previsto confiar.

Evaluacidn de los resultados del muestreo de auditoria (Ref: Apartado 15)

A21.

En el caso de pruebas de controles, un porcentaje de desviaciéon inesperadamente
elevado de la muestra puede llevar a un incremento del riesgo valorado de incorreccién
material, salvo que se obtenga evidencia de auditoria adicional que sustente la valoracién
inicial. En el caso de pruebas de detalle, una incorreccién de un importe inesperadamente
elevado en una muestra puede llevar al auditor a considerar que un tipo de transaccién o

3

NIA 330, Respuestas del auditor a los riesgos valorados, apartado 17.
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un saldo contable contienen una incorreccion material, en ausencia de evidencia de
auditoria adicional que demuestre la inexistencia de una incorreccidon material.

En el caso de pruebas de detalle, la suma de la incorreccidn extrapolada vy, en su caso, la
incorreccién andmala es la mejor estimacidn del auditor de la incorreccién existente en la
poblacién. Cuando la suma de la incorreccién extrapolada y, en su caso, la incorreccién
andmala supera la incorreccién tolerable, la muestra no proporciona una base razonable
para alcanzar conclusiones sobre la poblacién que ha sido comprobada. Cuanto mas se
aproxime la suma de la incorreccidn extrapolada y de la incorreccién andmala a la
incorreccidn tolerable, mayor sera la probabilidad de que la incorreccién existente en la
poblacién pueda superar la incorreccion tolerable. Asimismo, si la incorreccién
extrapolada es mayor que la expectativa de incorreccion utilizada por el auditor para
determinar el tamafio de la muestra, éste puede concluir que existe un riesgo de
muestreo inaceptable de que la incorreccidn existente en la poblacién sea mayor que la
incorreccidén tolerable. La consideracion de los resultados de otros procedimientos de
auditoria ayuda al auditor a valorar el riesgo de que la incorreccidon existente en la
poblacién sea mayor que la incorreccidn tolerable, y dicho riesgo se puede reducir si se
obtiene evidencia de auditoria adicional.

Cuando el auditor concluya que el muestreo de auditoria no ha proporcionado una base
razonable para alcanzar conclusiones sobre la poblacidn que ha sido comprobada, puede:

¢ solicitar a la direccién que investigue las incorrecciones identificadas y la posibilidad
de que existan incorrecciones adicionales, y que realice cualquier ajuste que resulte
necesario; o

e adaptar la naturaleza, momento de realizacién y extensidn de los procedimientos de
auditoria posteriores para lograr de la mejor manera el grado de seguridad requerido.
Por ejemplo, en el caso de pruebas de controles, el auditor podria aumentar el
tamafio de la muestra, comprobar un control alternativo o modificar los
procedimientos sustantivos relacionados.

9 NIA-ES 530
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Anexo 1
(Ref: Apartado A8)

Estratificacion y seleccion ponderada por el valor

Al considerar las caracteristicas de la poblacidn de la que se extrae la muestra, el auditor puede
determinar que es adecuado realizar una estratificacién o una seleccidn ponderada por el valor.
Este Anexo proporciona orientaciones al auditor sobre la utilizacién de las técnicas de
estratificacidon y de seleccién ponderada por el valor.

Estratificacion

1.

La eficiencia de la auditoria puede aumentar si el auditor estratifica una poblacion,
dividiéndola en subconjuntos discretos que tengan una caracteristica que los identifique.
El objetivo de la estratificacidn es reducir la variabilidad de los elementos dentro de cada
estrato y asi permitir la reduccién del tamafio de la muestra sin aumentar el riesgo de
muestreo.

Al realizar las pruebas de detalle, la poblacién se estratifica, a menudo, por su valor
monetario. Esto permite dirigir un mayor esfuerzo en la auditoria a los elementos de
mayor valor, ya que estos pueden contener la mayor incorreccion potencial en términos
de sobrevaloracion. Igualmente, una poblacion puede estratificarse, de acuerdo con una
determinada caracteristica indicativa de un mayor riesgo de incorreccion; por ejemplo, al
comprobar el deterioro de valor de créditos por operaciones comerciales en la valoracién
de las cuentas a cobrar, los saldos pueden estratificarse por antigiiedad.

Los resultados de los procedimientos de auditoria aplicados a una muestra de elementos
de un estrato sélo pueden extrapolarse a los elementos que conforman dicho estrato.
Para alcanzar una conclusién sobre toda la poblacion, el auditor necesitara considerar el
riesgo de incorreccion material en relacidn con cualesquiera otros estratos que
compongan la poblacién. Por ejemplo, el 20% de los elementos de una poblacion pueden
representar el 90% del valor de un saldo contable. El auditor puede decidir examinar una
muestra de estos elementos. El auditor evalla los resultados de esta muestra y alcanza
una conclusion sobre el 90% del valor, independientemente del 10% restante (para el que
se utilizara otra muestra u otro medio de obtener evidencia de auditoria, o que puede ser
considerado inmaterial).

Si un tipo de transacciones o un saldo contable se ha dividido en estratos, la incorreccién
se extrapola a cada estrato por separado. A continuacién, las incorrecciones extrapoladas
a cada estrato se combinan para considerar el posible efecto de las incorrecciones sobre
la totalidad del tipo de transacciones o saldo contable.

Seleccion ponderada por el valor

5.

En las pruebas de detalle, puede ser eficiente determinar como unidad de muestreo las
unidades monetarias individuales que conforman la poblaciéon. Habiendo seleccionado
unidades monetarias concretas de la poblacién, por ejemplo, el saldo de cuentas a cobrar,
el auditor puede examinar los elementos especificos, por ejemplo, saldos individuales,
gue contengan dichas unidades monetarias. Una de las ventajas de este enfoque para la
definicidon de la unidad de muestreo es que el esfuerzo de auditoria se centra en los
elementos de mayor valor, al tener mas posibilidades de ser seleccionados, y puede
suponer muestras de tamafio mas pequefio. Este enfoque se puede utilizar
conjuntamente con el método de seleccién de muestras sistematico (descrito en el Anexo
4) y su eficiencia es maxima cuando la seleccidn de los elementos es aleatoria.

NIA-ES 530 10



MUESTREO DE AUDITORIA

Anexo 2
(Ref: Apartado Al11)

Ejemplos de factores que influyen en el tamaino de la muestra para la
realizacion de pruebas de controles.

Los siguientes son factores que el auditor puede considerar al determinar el tamafo de la
muestra para pruebas de controles. Estos factores, que han de ser considerados conjuntamente,
suponen que el auditor no modifica la naturaleza o el momento de realizacién de las pruebas de
controles ni modifica, de algun otro modo, el enfoque de los procedimientos sustantivos en
respuesta a los riesgos valorados.

FACTOR EFECTO EN
EL TAMANO
DE LA
MUESTRA

1. Un incremento de la | Incremento Cuanto mayor sea el grado de seguridad que
medida en que Ia el auditor pretenda obtener de la eficacia
valoracion del riesgo operativa de los controles, menor serd su
realizada por el auditor valoracion del riesgo de incorreccién material
tiene en cuenta los planes y mayor tendrd que ser el tamafio de la
para comprobar la muestra. Cuando la valoracién del riesgo de
eficacia operativa de los incorreccién material en las afirmaciones
controles. realizada por el auditor comporta una

expectativa de eficacia operativa de los
controles, se requiere que el auditor realice
pruebas de controles. En igualdad de
condiciones, cuanto mayor sea la confianza
que el auditor deposita en la eficacia
operativa de los controles al realizar la
valoracién del riesgo, mayor sera la extension
de las pruebas de controles del auditor (y, en
consecuencia, el tamano de la muestra se
incrementa).

2. Un incremento en el | Disminucién | Cuanto menor sea el porcentaje de desviaciéon
porcentaje de desviacion tolerable, mayor tendra que ser el tamafo de
tolerable. la muestra.

3. Un incremento en el | Incremento Cuanto mayor sea el porcentaje de desviacion
porcentaje de desviacion esperado, mayor tendrd que ser el tamafo de
esperado en la poblacién la muestra para que el auditor pueda realizar
que se ha de comprobar. una estimacién razonable del porcentaje de

desviacidn real. Los factores relevantes para
la consideracién por el auditor del porcentaje
de desviacién esperado incluyen su
conocimiento del negocio (en concreto, los
procedimientos de valoracion del riesgo
realizados para obtener conocimiento del
control interno), los cambios de personal o en
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el control interno, los resultados de los
procedimientos de auditoria aplicados en
periodos anteriores y los resultados de otros
procedimientos de auditoria. Unos elevados
porcentajes esperados de desviacién de los
controles, por lo general, no justifican sino, a
lo sumo, una escasa reduccién del riesgo
valorado de incorreccién material.

Un incremento del grado | Incremento Cuanto mayor sea el grado de seguridad
de seguridad deseado por deseado por el auditor de que los resultados
el auditor de que el de la muestra son, de hecho, indicativos de la
porcentaje de desviacién incidencia real de la desviacion en Ia
existente en la poblacién poblacién, mayor tendra que ser el tamafo de
no supera el porcentaje la muestra.

de desviacidn tolerable.

Un incremento en el | Efecto En el caso de poblaciones grandes, el tamafio

numero de unidades de
muestreo de la poblacién.

insignificante

real de la poblaciéon tiene poco o ningun
efecto sobre el tamano de la muestra. Por
otra parte, en el caso de poblaciones
pequeias, el muestreo de auditoria puede no
ser tan eficiente como otros medios para
obtener evidencia de auditoria suficiente y
adecuada.

NIA-ES 530
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Anexo 3
(Ref: Apartado Al11)

Ejemplos de factores que influyen en el tamaino de la muestra para la
realizacion de pruebas de detalle

Los siguientes son factores que el auditor puede considerar al determinar el tamafio de la
muestra para pruebas de detalle. Estos factores, que han de ser considerados conjuntamente,
suponen que el auditor no modifica el enfoque de las pruebas de controles ni modifica, de algun
otro modo, la naturaleza o el momento de realizaciéon de los procedimientos sustantivos en
respuesta a los riesgos valorados.

FACTOR EFECTO EN EL
TAMANO DE
LA MUESTRA
1. Un incremento del | Incremento Cuanto mayor sea el riesgo de incorreccién
riesgo de incorreccion material valorado por el auditor, mayor tendra
material valorado por gue ser el tamafio de la muestra. La valoracion
el auditor. realizada por el auditor del riesgo de

incorreccion material se ve afectada por el
riesgo inherente y por el riesgo de control. Por
ejemplo, si el auditor no realiza pruebas de
controles, su valoracién del riesgo no puede
verse reducida por la eficacia operativa de los
controles internos con respecto a una
afirmacion concreta. Por lo tanto, con el fin de
reducir el riesgo de auditoria a un nivel
aceptablemente bajo, el auditor necesita un
riesgo de deteccion bajo y dependera mas de
procedimientos sustantivos. Cuanto mayor sea
la evidencia de auditoria que se obtenga de
pruebas de detalle (es decir, cuanto menor sea
el riesgo de deteccidon), mayor tendra que ser
el tamafio de la muestra.

2. Un incremento en el | Disminucidn Cuanto mdas confie el auditor en otros

empleo de otros procedimientos sustantivos (pruebas de
procedimientos detalle o procedimientos analiticos
sustantivos dirigidos a sustantivos) para reducir a un nivel aceptable
la misma afirmacion. el riesgo de detecciéon relativo a una

determinada poblacién, menor grado de
seguridad requerira el auditor del muestreo vy,
en consecuencia, el tamano de la muestra
puede ser mas pequefio.

3. Un incremento del | Incremento Cuanto mayor sea el grado de seguridad
grado de seguridad requerido por el auditor de que los resultados
deseado por el auditor de la muestra son, de hecho, indicativos del
de que la incorreccidn importe real de la incorreccidn existente en la
existente en la
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poblacién no supera la
incorreccion tolerable.

poblacién, mayor tendra que ser el tamano de
la muestra.

Un incremento de la
incorreccion tolerable.

Disminucidén

Cuanto menor sea la incorreccion tolerable,
mayor tendra que ser el tamafio de la muestra.

Un incremento del
importe de la
incorreccion que el
auditor prevé
encontrar en la
poblacion.

Incremento

Cuanto mayor sea el importe de laincorreccidn
gue el auditor prevé encontrar en la poblacidn,
mayor tendra que ser el tamafio de la muestra
con el fin de realizar una estimacién razonable
delimporte real de la incorreccién existente en
la poblacién. Los factores relevantes para la
consideraciéon por el auditor del importe
esperado de la incorreccién incluyen el grado
de subjetividad en la determinacién de los
valores de los elementos, los resultados de los
procedimientos de valoracion del riesgo, los
resultados de las pruebas de controles, los
resultados de procedimientos de auditoria
aplicados en periodos anteriores y los
resultados de otros procedimientos
sustantivos.

Estratificacion de la
poblacién cuando
resulte adecuado.

Disminucidn

Cuando exista una amplia variedad
(variabilidad) en el valor monetario de los
elementos de la poblacion, puede ser dutil
estratificar la poblacién. Cuando la poblacién
se pueda estratificar adecuadamente, la suma
de las muestras de los diversos estratos, por lo
general, serd menor que el tamano de la
muestra que habria sido necesaria para
alcanzar un nivel dado de riesgo de muestreo
si se hubiese extraido una muestra del
conjunto de la poblacion.

El nimero de unidades
de muestreo de |la
poblacion.

Efecto
insignificante

En el caso de poblaciones grandes, el tamafo
real de la poblacidn tiene poco o ningun efecto
sobre el tamano de la muestra. Asi, para
poblaciones pequeias, el muestreo de
auditoria, a menudo, no es tan eficiente como
otros medios alternativos para obtener
evidencia de auditoria suficiente y adecuada.
(No obstante, cuando se utiliza el muestreo
por unidad monetaria, un incremento en el
valor monetario de la poblacién incrementa el
tamaifo de la muestra, a menos que se
contrarreste con un aumento proporcional de
la importancia relativa para los estados
financieros en su conjunto [y, cuando proceda,
del nivel o de los niveles de importancia
relativa para determinados tipos de
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transacciones, saldos contables o informacion
a revelar]).

Anexo 4
(Ref: Apartado A13)

Métodos de seleccion de muestras

Existen muchos métodos de seleccién de muestras. Los principales métodos son los siguientes:

(a)

(b)

(c)

(d)

La seleccién aleatoria (aplicada a través de generadores de numeros aleatorios; por
ejemplo, mediante tablas de nimeros aleatorios).

La seleccidn sistematica, la cual consiste en dividir el nimero de unidades de muestreo de
la poblacién por el tamafio de la muestra para obtener un intervalo de muestreo, por
ejemplo 50, y habiendo determinado un punto de partida dentro de las primeras 50, se
selecciona a continuacion cada quincuagésima unidad de muestreo. Aunque el punto de
partida se puede determinar de forma incidental, es mds probable que la muestra sea
verdaderamente aleatoria si se determina mediante una herramienta informatica para la
generaciéon de numeros aleatorios o mediante tablas de nimeros aleatorios. En caso de
recurrir a la seleccion sistematica, el auditor tendria que verificar que las unidades de
muestreo de la poblacién no estén estructuradas de tal modo que el intervalo de muestreo
corresponda a un determinado patrén de la poblacidn.

El muestreo por unidad monetaria es un tipo de seleccidn ponderada por el valor (como se
describe en el Anexo 1) en la que el tamafio, la seleccidn y la evaluacion de la muestra
tienen como resultado una conclusiéon en valores monetarios.

La seleccidn incidental, en la cual el auditor selecciona la muestra sin recurrir a una técnica
estructurada. Aunque no se utilice una técnica estructurada, el auditor evitard, no obstante,
cualquier sesgo consciente o previsibilidad (por ejemplo, evitar seleccionar elementos de
dificil localizacién, o seleccionar o evitar siempre los primeros o ultimos registros de una
pagina) y, en consecuencia, intentard asegurarse de que todos los elementos de la
poblacion tengan posibilidad de ser seleccionados. La seleccidn incidental no es adecuada
en caso de muestreo estadistico.

La seleccidn en bloque, la cual implica la seleccién de uno o de varios bloques de elementos
contiguos de la poblacién. Generalmente, la seleccidn en bloque no se puede utilizar en el
muestreo estadistico debido a que la mayoria de las poblaciones se estructuran de forma
qgue los elementos de una secuencia tengan presumiblemente caracteristicas similares
entre ellos y diferentes de las de otros elementos de la poblacién. Aunque en algunas
circunstancias el examen de un bloque de elementos puede ser un procedimiento de
auditoria adecuado, rara vez serd una técnica de seleccion de muestras adecuada si el
auditor intenta realizar, sobre la base de la muestra, inferencias validas para la poblacién
entera.
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